TECH{racing
system

GESTIONE E MANUTENZIONE
IMPIANTI GAS MEDICALI ED INDUSTRIALI

TECH tracing system & il primo CMMS (Computerized Maintenance
Management System) dedicato agli impianti di gas medicali ed industriali
che unisce le tecnologie internet per la condivisioni dei dati e delle attivita
realizzate sugli impianti in gestione, alla tecnologie RFID per la catalogazione
e la facile individuazione delle componenti dell’impianto.

Il sistema nasce con il preciso intento di agevolare il compito dei gruppi tecnici
di manutenzione che potranno utilizzare una base dati unica dove poter visionare
e programmare il lavoro globale di manutenzione ordinaria e straordinaria
su tutti gli impianti in gestione.

L'applicazione & stata creata utilizzando le linee guida dello standard di riferimento
della manutenzione industriale (Legge 9342/CEE, DL 46/97, DM del 18/09/02,
ISO 7396/1, ISO 7396/2) ed in particolare consente di:

1. Organizzare gli impianti suddividendoli per categoria, reparto, area, etc.

2. Schedare con etichette RFID tutte le componenti di un singolo impianto;

3. Organizzare per ciascun impianto uno o piu piani di intervento;

4. Gestire la manutenzione programmata, predittiva e straordinaria ,”a guasto”
5. Salvare tutti gli interventi (rapporto di visita) su ogni singolo componente
all’interno della sua scheda che raccoglie la sua descrizione, i dettagli tecnici,
i file allegati ( schede tecniche, accessori, disegni, foto ), la cronologia

e lo storico degli interventi.

6. Calendarizzare e condividere gli Ordini di Manutenzione.

7. Registrare i tempi, i costi, le causali di anomalia.

8. Permettere 'estrapolazione dei dati numerici di intervento per la creazione
di utili report statistici.
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TTS si compone
di due macro componenti:

I’applicazione software che gestisce tutte le informazioni e le attivita

di manutenzione

le strumentazioni hardware che ospitano I'applicazione e che permettono
la catalogazione delle componenti su cantiere tramite tecnologie RFID.

L'applicazione software TTS'si distingue in:

un’area di lavoro che opera attraverso interfaccia web? accessibile dai
maggiori browser internet3. Essa rappresenta il database centrale di
manutenzione dove convergono tutti i dati di manutenzione raccolti
sugli impianti e da dove si effettuano le operazioni di pianificazione
degli interventi e controllo gestionale degli interventi stessi da parte
del personale preposto;

un’altra area di lavoro che opera in locale, speculare alla prima,
che permette dunque di lavorare in modalita off-line, quando
la connessione ad internet in cantiere non fosse disponibile.
[l software dell'area di lavoro sara installato sui netbook aziendali
dei tecnici di manutenzione, in modo da: consentire di effettuare tutte
le operazioni documentali relative all'intervento richiesto;
visualizzare lo stato corrente e la storia degli interventi, le eventuali
note di sicurezza e/o progetto su ogni singola parte identificata
dell'impianto e soggetta a manutenzione.

In caso di manutenzione preventiva su ispezione, I'applicazione
registrera anche i dati relativi ai collaudi effettuati ed al rilievo della
conformita funzionale della parte.

1 Sviluppata in tecnologia Internet, su piattaforma.Net
2 Applicazione in Hosting presso servers della Magaldi Techno.
Nessuna dotazione o installazione hardware e sistemistica € richiesta al cliente.

3 Internet Explorer, Google Chrome, MozillaFirefox, etc

a A

o,

Le funzioni principali
dell’applicazione sono:

- Gestione anagrafica clienti e contatti;

- Gestione anagrafica utenti e permessi;

- Gestione anagrafica impianti ed unita logiche;

- Gestione anagrafica operazioni di manutenzione;
- Gestione anagrafica tipologia componenti;

- Gestione piani di manutenzione ed interventl;

- Gestione ticket;

- Gestione storico interventi;

- Gestione sincronizzazione dati;

- Integrazione con applicazione CRM aziendale;

- Integrazione con Erp aziendale per operazioni di magazzino e di fatturazione.

Le componenti hardware prevedono, oltre alla dotazione di netbook per i tecnici,
la presenza di un lettore/scrittore RFID che identifica le componenti tramite |'uso
di “etichette” RFID che, rispetto ad altre tecnologie di identificazione, come i
codici a barre, non risentono della degradazione dovuta ad ambienti ostili come
quello industriale e permettono una facile e sicura identificazione della parte
anche a distanza di vari centimetri per cui |'operatore puo lavorare in regime di
massima sicurezza personale.*

4 in alcuni casi (es.: su parti mobili ), addirittura, |'identificazione puo avvenire a distanza
e se le norme lo consentono, anche senza di fatto il fermo impianto.

Sono possibili piti architetture:

architettura con terminalino dedicato

Tale architettura € composta da un terminalino portatile
(stand alone) predisposto per la lettura e/o scrittura di
RFID (immagine 1) che consente di compiere in maniera
autonoma tutte le operazioni necessarie di identificazione
che poi verranno sincronizzate.

Questa opzione ¢ indicata per le grandi strutture aziendali
che dispongono di molteplici unita operative all’interno
del proprio stabilimento.

architettura con pc e lettore

Tale architettura € basata su di un netbook collegato
ad un lettore RFID, senza fili (immagine 2) che, come la
precedente, consente di effettuare tutte le operazioni di
identificazione ed inoltre, visto che dispone della potenza
di un PC, consente di lavorare anche con altre applicazioni
gestionali o di poter avere un mini ufficio.

Questa opzione ¢ indicata per piccole e medie strutture
con un unico impianto di manutenzione.
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immagine 2



